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Starachowice, dn. 10.09.2018

ZAPYTANIE OFERTOWE

Prace B+R - Podwykonawstwo

dla projektu RPSW.01.02.00-26-0025/17 pn.: ,,Badania i opracowanie zaawansowanej

technologii obrobki skrawaniem odlewow zeliwnych zgodnie z wymaganiami innowacyjnego

elastycznego systemu paletyzacji”

wspoélfinasowanego z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Dzialania 1.2
»,Badania i rozwdj w sektorze §wietokrzyskiej przedsiebiorczosci, Osi 1 ,,Innowacje i nauka”

Regionalnego programu Operacyjnego Wojewédztwa Swietokrzyskiego na lata 2014-2020,

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Prace badawczo-rozwojowe dot.:

1. Opracowania technologii elementarnych operacji obrébki Zeliwa przewidzianych w Etapie 1

nt. ,,Badania skrawalnosci r6znych gatunkow zeliwa sferoidalnego w zakresie elementarnych
procesow obrobki”. Termin realizacji — 30.11.2018 r.

Opracowania metodyki i analiza wynikow badan i wnioski dot. skrawania r6znych gatunkow
zeliwa w ramach Etapu 2 nt. ,,Badania wptywu twardos$ci i mikrostruktury na jako$¢ skrawania
zeliwa; optymalizacja procesu obrobki”. Termin realizacji — 30.07.2019 r.

Opracowanie wytycznych do  konstrukcji  przyrzgdow  mocujgcych  odlewy dla
zaawansowanych systemow obrobki FMS w ramach Etapu 3 nt. ,,Opracowanie techniki i
technologii mocowania odlewow determinowanej wymaganiami systemow CNC/FMS”.
Termin realizacji — 30.11.2019 r.

Prace badawcze dotycza elastycznego systemu obrobki CNC/FMS/FASTEMS, zainstalowanego u
Zamawiajacego. W sklad systemu wchodza:

poziome centrum frezarskie OKUMA MA-600H Il ze sterowaniem OSP-P300M, magazynem
narzedzi 260 gniazd,

system paletyzacji f-my FASTEMS, z 32 miejscami paletowymi,

izba pomiarowa wyposazona m. in. w WMP, wysokos$ciomierz, przyrzad ustawczo-pomiarowy
narzedzi, przyrzad do kalibracji narzedzi, oprogramowanie MeasurLink 8 do oceny stabilnosci
procesowej obrobki skrawaniem.

KOD CPV: 73000000-2 - Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne ustugi
doradcze

NAZWA (FIRMA) I ADRES ZAMAWIAJACEGO (BENEFICJENTA)

Nazwa: Spotka Akcyjna Odlewnie Polskie

Adres: ul. inz. Wtadystawa Rogowskiego 22, 27-200 Starachowice

NIP: 664-00-05-475, REGON: 290639763

INFORMACJA O WSPOLFINANSOWANIU PROJEKTU

Projekt pn.: ,,Badania i opracowanie zaawansowanej technologii obrobki skrawaniem odlewow
zeliwnych zgodnie z wymaganiami innowacyjnego elastycznego systemu paletyzacji”
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wspotfinasowany z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Dziatania 1.2 ,,Badania
1 rozwoj w sektorze swigtokrzyskiej przedsigbiorczosci, Osi 1 ,Innowacje i nauka” Regionalnego
programu Operacyjnego Wojewddztwa Swigtokrzyskiego na lata 2014-2020,

V. ZAMOWIENIA UZUPELNIAJACE

W ramach przedmiotowego zamowienia nie planuje si¢ udzielania zamowien uzupetniajacych.

V. ZAMOWIENIA CZESCIOWE

W ramach przedmiotowego zamowienia nie planuje si¢ mozliwosci realizacji zamowien czesciowych.

VI. ROZLICZENIA

Wszelkie rozliczenia zwigzane z realizacja niniejszego zaméwienia beda prowadzone w zlotych
polskich lub walucie obcej . Szczegotowe zasady oraz sposob rozliczen okreslony zostat w projekcie
umowy.

VII. ZAKRES PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zadanie 1. Opracowanie technologii elementarnych operacji obrobki Zeliwa przewidzianych w Etapie
1 nt. ,Badania skrawalnosci réznych gatunkoéw zeliwa sferoidalnego w zakresie elementarnych
procesow obrobki”

Oferta winna dotyczy¢ nastepujgcego zakresu prac B+R:

1) sposdb mocowania w obrabiarce CNC odlewow testowych gwiazdy (rys. 1) i odlewu Y (rys.
2), w tym opracowanie konstrukcji przyrzadéw mocujacych odlewy testowe dla ich obrobki w
wysokowydajnych centrach CNC/FMS),

2) opracowanie procesu obrobki dla kazdego rodzaju elementarnych operacji obrobki:

a. dobor narzedzi skrawajacych dla kazdej operacji obrobki,

b. parametry procesowe kazdej operacji: predkos¢ skrawania, posuw/ostrze, posuw/obrot,
predkos¢ obrotowa, posuw/min., droga skrawania (dlugos¢), czas skrawania, liczba
zabiegbw, czas operacji,

c. opracowanie kontroli procesu: dobor metod i narzedzi pomiarowych.

Badania dotycza nast¢pujacych elementarnych operacji obrobki:

a. frezowanie zgrubne i wykonczeniowe, wiercenie i gwintowanie, wytaczanie dla kazdej grubosci
$cianki odlewu gwiazdy (rys. 3 - 8),
b. frezowanie i wytaczanie odlewu Y (rys. 9),

3) odbiodr opracowanej technologii przez Zamawiajacego w oparciu o testy obrobki wykonane na
zasobach Zamawiajacego, z wykorzystaniem przyrzadow mocujacych wykonanych przez
Zamawiajacego wg projektu Wykonawcy.

Zadanie 2. Opracowanie metodyki, analiza wynikéw badan i wnioski dot. skrawania r6znych gatunkow
zeliwa w ramach Etapu 2 nt. ,,Badania wptywu twardo$ci i mikrostruktury na jako$¢ skrawania zeliwa;
optymalizacja procesu obrobki”

W zadaniu 2 zostang przeprowadzone przez Zamawiajacego badania skrawalnosci roznych gatunkow
zeliwa dla wytypowanych elementarnych operacji.

Oferta winna dotyczy¢ nastepujacego zakresu prac B+R:
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opracowanie metodyki badan umozliwiajacych, przy zrealizowaniu badan przemystowych,
oceng wptywu twardosci réoznych gatunkdéw zeliwa na parametry skrawania, trwato$¢ narzedzi
i jakosci obrobki (doktadno$¢ wymiarowa, chropowatosc),

biezaca analize wynikow badan czastkowych obrabianych odlewow, w zakresie stabilnosci
wymiarowej 1 trwato$ci narzedzi skrawajgcych,

opracowanie dziatan optymalizacji technologii obrobki skrawaniem dla réznych gatunkow
zeliwa,

opracowanie zalecen dot. doboru narzedzi i wytycznych dot. parametréow skrawania dla réznych
gatunkow zeliwa.

Badaniom zostang poddane odlewy testowe (odlew gwiazdy i odlew Y) z nastgpujacych gatunkow
zeliwa o réznej twardosci:

EN-GJS-400-15; 135 -180 HBW,
EN-GJS-500.7; 170 - 230 HBW,
EN-GJS-600-3; 190 - 270 HBW,
EN-GJS-800-10; 250-310 HBW - Zeliwo ADL

Zadanie 3. Opracowanie wytycznych do konstrukcji przyrzgdéow mocujgcych odlewy dla
zaawansowanych systemow obrobki FMS w ramach Etapu 3 nt. ,,Opracowanie techniki i technologii
mocowania odlewow determinowanej wymaganiami systemoéw CNC/FMS”

Oferta winna dotyczy¢ nastepujacego zakresu prac B+R:

1)

2)

3)

opracowanie konstrukcji i technologii wykonania przyrzadow mocujacych dla 3 wytypowanych
odlewow do badan realizowanych w etapie 4,

wdrozenie, wykonanych przez Zamawiajacego w oparciu o otrzymang dokumentacje,
przyrzadow mocujacych do systemu obrobki CNC/FMS; ocena sztywno$ci przyrzadu,
mozliwosci ustawiania odlewow do obrobki oraz stabilno$ci procesowej obrobki,

opracowanie wytycznych do konstrukcji przyrzagdéw mocujacych odlewy dla zaawansowanych
systemow obrobki FMS.

Przyktady typowych odlewow aktualnie produkowanych przez Zamawiajgcego moga by¢ dostarczone
zainteresowanym stronom.

Oferta winna zawiera¢ cen¢ wykonania poszczeg6olnych 3 zadan oraz cen¢ sumaryczng.

VIIl. KRYTERIA OCENY OFERT
Waga
Kryterium punktowa Sposéb oceny kryterium
kryterium

Cena netto przedmiotu zamowienia | 80 %

(Cena najnizsza / Cena badana) * 100
punktéw * 80%

Dorobek naukowy dot. obrébki

skrawaniem i metrologii

kierownika wykonawcy ustugi z lat (dorobek naukowy punktowy badany /
2016 — 2018, oceniany sumaryczna | 20 % najwyzszy punktowy dorobek naukowy)
iloscia punktow za publikacje i * 100 punktow * 20%

uzyskane patenty, wg wytycznych
MNIiSzW (Dz. U. Nr 248, poz. 1483)
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IX. OPIS KRYTERIOW, KTORYMI BENEFICJENT BEDZIE KIEROWAL SIE PRZY
WYBORZE NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA
TYCH KRYTERIOW I SPOSOBU OCENY OFERT

Oferty beda oceniane dwuetapowo:

I. W pierwszej kolejnosci weryfikowana bedzie poprawno$¢ formalna oferty — kompletno$é oferty,
zgodnos$¢ z wymaganiami technicznymi oraz pod katem prawidtowosci sposobu ztozenia oferty.
W przypadku niekompletnosci oferty Zamawiajacy wezwie Wykonawce do jej uzupetnienia. W
przypadku stwierdzenia w ofercie brakow nieusuwalnych i bledéw nieusunigtych przez oferenta
oferta zostanie odrzucona i nie bedzie podlegac dalszej ocenie.

Il.  Oferty poprawne formalnie beda podlegaly ocenie punktowej, pod katem zakresu spetniania
kryteriow oceniajacych. W postepowaniu przewidziano 2 kryteria oceniajace:

1. Cena netto przedmiotu zamoéwienia — waga punktowa: 80%
2. Dorobek naukowy — waga punktowa: 20%

Maksymalna liczba punktow do uzyskania wynosi 100. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta,
ktora uzyska najwicksza taczng oceng po weryfikacji wszystkich wyzej wymienionych kryteriow
oceniajacych jak rowniez przejdzie pozytywnie ocene poprawnosci formalnej.

W przypadku uzyskania przez oferty rownej ilosci punktow, 0 wyborze oferty zadecyduje nizsza cena
netto przedmiotu zamowienia.

X. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA
Zadanie 1 —30.11.2018 r.,
Zadanie 2 —30.07.2019 r.,
Zadanie 3 —30.11.2019 .
Obior prac bedzie si¢ odbywat protokdlarnie przez przedstawiecieli Zamawiajacego i Wykonawcy.
XI. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY
a) Oferta sktadana jest na formularzu ofertowym (Zatgcznik nr 1 ).
b) Oferta i wszystkie zataczniki do oferty sg sktadane w jezyku polskim i powinny obejmowac:

e oryginal wypetionego i podpisanego formularza ofertowego wraz z zatgcznikami,

e oryginat lub kopi¢ aktualnego dokumentu rejestrowego w przypadku wykonawcow
bedacych przedsigbiorca (parafowanego na kazdej stronie i podpisanego za zgodnos¢ z
oryginalem) wskazujagcego na sposob reprezentacji firmy Wykonawcy oraz
upowaznienie do reprezentacji w zwigzku z procesem skladania oferty podpisane
czytelnie przez ww. osoby upowaznione (jesli dotyczy) - wystawione nie wczes$niej niz
6 miesigcy przed uptywem terminu sktadania oferty,

e upowaznienie do reprezentacji Wykonawcy w postepowaniu podpisane przez osoby do
tego upowaznione zgodnie z dokumentem rejestrowym przy czym przedmiotowe
upowaznienie nie musi by¢ potwierdzone notarialnie (o ile dotyczy).
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Dokumentacja oferty musi by¢ podpisana przez osoby upelnomocnione do reprezentowania
Wykonawcy 1 =zaciggania w jego imieniu zobowigzan finansowych w wysokoSci
odpowiadajacej cenie oferty. Oznacza to, iz jezeli z dokumentu okreslajacego status prawny
Wykonawcy lub pelnomocnictwa wynika, iz do reprezentowania Wykonawcy upowaznionych
jest tacznie kilka osob, dokumenty wchodzace w sktad oferty musza by¢ podpisane przez
wszystkie te osoby. Wszelkie podpisy oraz parafy na dokumentacji oferty muszg by¢ sktadane
przez osobe/-y upowaznione do reprezentowania Wykonawcy zgodnie z dokumentem
rejestrowym lub inne osoby upowaznione do tego celu przez osobg/-y upowaznione do
reprezentowania firmy zgodnie z dokumentem rejestrowym.

Podpisy o0s6b upowaznionych sktadane na dokumentacji oferty musza by¢ czytelne. W
przeciwnym przypadku wymagana jest pieczatka imienna przy podpisie utrudniajacym
identyfikacje osoby sktadajacej podpisy na dokumentacji oferty.

Koszty zwigzane z udziatem w postgpowaniu ponosi sktadajacy oferte tj. Wykonawca.

W przypadku posiadania dokumentacji oferty w jezyku obcym konieczne jest jej
przetlumaczenie na jezyk polski. Nie jest wymagane thumaczenie przez ttumacza przysigglego.
W przypadku konieczno$ci dokonania tlumaczenia na pierwszej stronie thumaczonego
dokumentu nalezy wskaza¢ date¢ tlumaczenia oraz czytelny podpis osoby dokonujacej
tlhumaczenia oraz jej stanowisko w firmie Wykonawcy — jesli dotyczy.

Dokumentacja oferty musi by¢ parafowana na kazdej stronie (w przypadku kopii dokumentow)
lub podpisana przez osoby upowaznione do reprezentacji Wykonawcy zgodnie z wlasciwym
dokumentem rejestrowym.

Oferte nalezy przesta¢ pocztg, kurierem lub dostarczy¢ osobiscie w wersji papierowej na adres
siedziby Zamawiajgcego: ul. inz. Wiadystawa Rogowskiego 22, 27-200 Starachowice w
zamknigtej kopercie, zatytutlowanej: ,,Prace B+R — Podwykonawstwo dla projektu
RPSW.01.02.00-26-0025/17 pn.: ,,Badania i opracowanie zaawansowanej technologii
obrobki skrawaniem odlewéw zeliwnych zgodnie z wymaganiami innowacyjnego

122%°

elastycznego systemu paletyzacji

Oferta, ktora nie bedzie zgodna z opisem przedmiotu zamowienia oraz z innymi wymaganiami
okreslonymi przez Zamawiajacego w zapytaniu ofertowym zostanie automatycznie odrzucona.

Wszelkie dodatkowe dokumenty zatgczone do formularza nie beda brane pod uwage podczas
procesu oceny oferty.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert cze$ciowych ani wariantowych.

W toku badania poprawnosci i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Wykonawcow
wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert. W przypadku niekompletnosci i/lub btedow w
ofercie Zamawiajacy wezwie Wykonawce do uzupelienia oferty i ztozenia wyjasnien. W
trakcie trwania postgpowania nie beda prowadzone negocjacje migdzy Zamawiajagcym a
Wykonawca.

Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng ofertg.

MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA I OTWARCIA OFERT
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Oferty nalezy sktada¢ w siedzibie Zamawiajacego: do 25.09.2018 r. do godz. 15:00. Za termin ztozenia
oferty uznaje si¢ moment dostarczenia oferty do siedziby Zamawiajacego kurierem, poczta lub
osobiscie. Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane. Oferty zostang otwarte w dniu 26.09.2018
r. 0 godzinie 9.30 w siedzibie Zamawiajacego.

XIII.

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawcy pozostaja zwigzani ofertg przez okres 60 dni od uptywu terminu sktadania ofert.

XIV.

a)

b)

d)

INFORMACJE KONCOWE

W zwiazku z obowigzkiem wynikajacym z umowy o dofinansowanie projektu ze srodkow Unii
Europejskiej Zamawiajacy zobowigzany jest do zastrzezenia w umowie z wybranym
Wykonawca zamowienia prawa wgladu do dokumentow, w tym jego dokumentow finansowych
zwigzanych z realizowanym projektem.

W sytuacji wystgpienia sity wyzszej lub zdarzen niezaleznych od wybranego Wykonawcy
uniemozliwiajacych realizacje zamowienia zgodnie z oferta zlozona w postepowaniu, w
szczegdlnosci w zakresie terminu realizacji zamoOwienia, istnieje mozliwo$¢ realizacji
zamowienia z odstepstwami od ztozonej oferty pod warunkiem spetnienia tagcznie ponizszych
warunkow:

— Przedmiotowe zmiany nie wplywaja negatywnie na funkcjonalno$¢ przedmiotu
zamoOwienia

— Uzyskania pisemnej zgody Zamawiajacego na dokonanie zmian w przedmiocie
zamowienia po uprzednim ztozeniu do Zamawiajacego wniosku w tym zakresie rowniez
w formie pisemnej, zawierajgcego uzasadnienie wprowadzenia zmian w sposobie lub
terminie realizacji przedmiotu zamowienia.

Przedstawienie w ofercie informacji nieprawdziwych majacych wpltyw na wynik postgpowania
o udzielenie niniejszego zaméwienia moze skutkowaé wykluczeniem Wykonawcy z
postgpowania.

Osobami upowaznionymi do kontaktowania si¢ w sprawach dotyczacych zamowienia sa:

Pan Jarostaw Jaroszek, Szef Projektu
tel.: 41 275 86 00, wew. 141,
kom.: 885 886 134,

e’mail: jaroslaw. jaroszek@odlewniepolskie.pl

Pani Jolanta Michalczak

tel. +48 41 275 86 42

e-mail: jolanta.michalczak@odlewniepolskie.pl

e)

Wykonawca bedzie miat prawo do zatrudnienia podwykonawcow na zasadach okreslonych w
umowie o ile w umowie przewidziano mozliwo$¢ realizacji czgsci lub caloéci przedmiotu
zamoOwienia na zasadach podwykonawstwa.
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Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postgpowania w kazdym momencie bez
podania przyczyny. W takim przypadku wykonawcom nie przystuguja jakiekolwiek roszczenia
wzgledem Zamawiajacego.
Zamowienie nie moze by¢ udzielane podmiotom powigzanym kapitalowo lub osobowo. Przez
powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢edzy Zamawiajagcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami
wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy zaméwienia a wykonawca, polegajace w

szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akc;ji,

C) penieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelmomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

KLAUZULA INFORMACYJNA

Zgodnie z art. 13 og6lnego rozporzadzenia o ochronie danych osobowych z dnia 27 kwietnia 2016 .
(Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016) Zamawiajacy informuje, iz:

a)

b)
c)

d)

f)

9)
h)

administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Spotka Akcyjna ODLEWNIE POLSKIE,
27-200 Starachowice ul. inz. Wiadystawa Rogowskiego 22,

kontakt z Inspektorem Ochrony Danych - iod@odlewniepolskie.pl, tel. 41 275 86 42,
Pani/Pana dane osobowe przetwarzane beda w celu przeprowadzenia postgpowania
przetargowego na dostawe, montaz oraz wdrozenie do uzytkowania fabrycznie nowego
Automatycznego systemu modyfikacji dynamicznej - na podstawie Art. 6 ust. 1 lit. b ogdlnego
rozporzadzenia o ochronie danych osobowych z dnia 27 kwietnia 2016 r.,

odbiorcami Pani/Pana danych osobowych beda Podmioty uczestniczace w realizacji umowy o
dofinansowanie projektu,

Pani/Pana dane osobowe przechowywane beda przez okres 6 lat / lub w oparciu o uzasadniony
interes realizowany przez administratora (dane przetwarzane sa do momentu ustania
przetwarzania w celach planowania biznesowego),

posiada Pani/Pan prawo do Zadania od administratora dostgpu do danych osobowych, ich
sprostowania lub ograniczenia przetwarzania,

ma Pani/Pan prawo wniesienia skargi do organu nadzorczego,

podanie danych osobowych jest dobrowolne, jednakze odmowa podania danych moze
skutkowa¢ odmowg zawarcia umowy.

Zalaczniki:

1.
2.
3.

Formularz ofertowy
Projekt umowy
Rysunki 1-9.
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